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特   徴 
● φ 8ｍｍまで対応 

● 向かい合わせ形状が加工可能 

● 19 インチタッチパネル採用 

● 操作機能の充実（フローチャート方式により加工プログラムの作成がスムーズ） 

● 両端面加工済材料の加工に最適 

● 曲げヘッド扁芯機能を装備 

 

 TWF-R08S 
ホッパー供給型 

TWF-R0８S 



機械仕様 

型 式 ＴＷＦ-R08S 

材質/加工 

線径範囲 

軟線（SWM） φ 3～8mm   （ＴＳ85kgf/㎜ 2 or 834N/㎜ 2 ） 

硬線（SW-A,B） φ 2.5～5mm （ＴＳ150kgf/㎜ 2  or 1,422N/㎜ 2 ） 

最大加工ワーク長 1,500mm 

アーム旋回角度 無限大 

グリップ旋回角度 無限大 

曲げ角度 最大 ±180° 

マンドレル回転 最大 ±180° 

 

送りユニット走行 最大 900mm/秒（最小設定値＝0.01mm） 

アーム旋回 最大 450°/秒（最小設定値＝0.01°） 

グリップ旋回 最大 450°/秒（最小設定値＝0.01°） 

曲げオフセット 最大 500mm/秒（最小設定値＝0.01mm） 

マンドレル回転 最大 880°/秒（最小設定値＝0.01°） 

曲げスリーブ回転 最大 880°/秒（最小設定値＝0.01°） 

材料供給方式 直線定寸材料ホッパー供給式 

コントローラー ＭＰ2300 （安川電機） 

操作パネル 19 インチタッチパネルモニター 

プログラム方式 フローチャート・ステップダイレクト入力方式 

電気容量 三相 AC200/220V（±10％）  50/60Hz  40A 

機械寸法 2,320（L）×1,100（W）×1,600（H） 

機械重量 1,500Ｋｇ 
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