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特特特特            徴徴徴徴    

●●●●    φφφφ6666ｍｍｍｍｍｍｍｍまでまでまでまで対応対応対応対応のののの小型小型小型小型フォーミングフォーミングフォーミングフォーミング省省省省スペーススペーススペーススペース型型型型    

●●●●    19191919 インチタッチパネルインチタッチパネルインチタッチパネルインチタッチパネル採用採用採用採用    

●●●●    操作画面操作画面操作画面操作画面のののの一新一新一新一新でででで視覚視覚視覚視覚によるによるによるによる直感的操作直感的操作直感的操作直感的操作    

●●●●    操作機能操作機能操作機能操作機能のののの充実充実充実充実（（（（フローチャートフローチャートフローチャートフローチャート方式方式方式方式によりによりによりによりＰＧＰＧＰＧＰＧ作成作成作成作成ががががスムーズスムーズスムーズスムーズ））））    

    

TWFTWFTWFTWF----06060606ＡＡＡＡ    

省省省省スペーススペーススペーススペース型型型型    

TWFTWFTWFTWF----06060606



機械仕様機械仕様機械仕様機械仕様    

項目別 内容 ＴＷＦ-06Ａ 

軟線（SWM） φ3～6mm   （ＴＳ85kgf/㎜ or 834N/㎜） 

材質/加工 

線径範囲 

硬線（SWO-A,B） φ2.5～4mm （ＴＳ150kgf/㎜ or 1,422N/㎜） 

線送り長さ 無制限 

曲げ角度 最大 ±180° 

首振り角度 最大 ±190° 

マンドレル回転 ロータリーシリンダー（2 ポジション設定） 

線送り 最大 100m/分（最小設定値＝0.01mm） 

曲げ 最大 900°/秒（最小設定値＝0.01°） 

動作 

速度 

首振り 最大 800°/秒（最小設定値＝0.01°） 

線送り機構 送りローラー（エンコーダー付）   

矯正方式 V 溝ローラー （オプション：R 溝ローラー） 

コントローラー ＭＰ2300 （安川電機） 

操作パネル 19 インチタッチパネルモニター 

プログラム方式 フローチャート・ステップダイレクト入力方式 

電気容量 三相 AC200/220V（±10％）  50/60Hz  40A 

機械寸法 1,960（L）×990（W）×1,600（H） 

機械重量 1200Ｋｇ 
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